SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nazwa zadania

Przebudowa drogi gminnej Przyl¢k- Resztéwka- II etap, o numerach
ewidencji gruntéw 717, 724 w km 0 + 400 do km 1 + 440 w miejscowosci
Przylek , gmina Niwiska

Adres obiektu

Przylek
Gmina Niwiska , powiat Kolbuszowa
wojewodztwo Podkarpackie

Zakres projektu

Przebudowa nawierzchni drogi w km 0+400 — 1+440

45200000-9 — Roboty w zakresie inzynierii I3dowej
45233120-6 W zakresie drég i uksztaltowania terenu

Kod CPV 45233220-7 - roboty w zakresie nawierzchni drog,
Gmina Niwiska

P — 36 - 147 Niwiska 430
Powiat Kolbuszowa
Wojewodztwo Podkarpackie

Sporzadzit Andrzej Chmara — Upr. Bud. Nr PDK/0020/0WOK/03

Urzad Wojewdédzki Rzeszéw




1.WSTEP

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej specyfikacji  technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét drogowych — nawierzchniowych
dla zadania ,,Przebudowa drogi gminnej Przylek- Resztowka- 11 etap, o
numerach ewidencji gruntow 717, 724 w km 0 + 400 do km 1 + 440 w
miejscowosci Przylek , gmina Niwiska”

Obre¢b: Niwiska- jednostka ewidencyjna Przylek.

ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacj¢ techniczna jako cze$é Dokumentow Przetargowych i Umowy, nalezy
odczytywaé i rozumieé w odniesieniu do wykonania robét opisanych w pkt. 1.1.

1. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi
WyKonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Umowy.

Ponadto:

-droga-planowo zalozony i umocniony pas terenu przeznaczony dla swobodnego ruchu,
o nawierzchni gruntowej lub utwardzonej,

-pas drogowy- odpowiednio zagospodarowany pas gruntu przeznaczony na lokalizacje¢
drogi i jej urzadzen,

-nawierzchnia drogowa-warstwa ulozona na podlozu gruntowym, stuzgca do
zapewnienia dogodnych warunkéw ruchu, skladajgca si¢ z podbudowy i warstwy
nawierzchniowej /jezdnej/,

-skladowisko- miejsce tymczasowego lub stalego magazynowania materialéw z
rozbiorki, pozyskanie i koszt utrzymania obcigza Wykonawce.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz zgodnosé z
obowigzujacymi normami technicznymi, postanowieniami Umowy, Specyfikacji
Technicznej i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej
Specyfikacji Technicznej sa:

a/ lokalna pospétka w postaci mieszanki ,, niesortowanej 0 /63 mm” wg

PN -B/11112:1996

natomiast materialy kamienne wg - PN-84/S-96023.

b/tluczen kamienny sortowany # 0 -31,5 mm

¢/ thuczen kamienny niesortowany # 0- 31,5 mm



d) nalezy stosowa¢ asfalt uplynniony spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-
96173:1974 [7].

Wszystkie materialy i urzadzenia przewidywane do wbudowania beda zgodne z
obowigzujacymi normami technicznymi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materialow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe skladowanie i
wbudowanie zgodnie z zalozeniami specyfikacji.
Do realizacji zaméwienia nalezy uzy¢ nowych materialéw atestowanych, z certyfikatem
oraz aprobatg techniczng wymienionych w przedmiarze robét, zaakceptowanych przez
inspektora nadzoru i inwestora.

Normy

1. PN-B-06050

Roboty ziemne budowlane

2. PN-88/B-06721

Kruszywa mineralne,

3. PN-87/8-02201

Drogi , Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.
4. BN-80/6775-03/01 Elementy nawierzchni drég.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej
stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

- spycharka gasienicowa 74 kW/100 KM/

- walec samojezdny wibracyjny 10 t.

- rowniarka samojezdna 74 kW /100 KM/

-samochéd ponda 5.0 t.

- samojezdny rozscielacz kruszywa

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

- ukladarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszezanego,

- skrapiarek,

- walcow lekkich, srednich i ciezkich ,

- walcow stalowych gladkich ,

- walcow ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub/i innych urzgdzen czyszczacych,

- samochodéw samowyladowczych z przykryciem lub termoséw.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
nickorzystnego wplywu na jako§¢ wykonywanych robét i nie bedzie niekorzystnie
oddzialywal na $rodowisko naturalne.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru ( lub przedstawicielowi inwestora ) kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.



4. WYMAGANIA W ZAKRESIE PRAWIDEOWOSCI WYKONANIA
ROBOT I ICH ODBIORU PRZEZ INWESTORA

NAWIERZCHNIA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

Thuczen kamienny do budowy nawierzchni winien odpowiadaé normom:

PN- 84/5-96023 i PN-S- 96023 (20)

Kliniec i mial kamienny wg normy PN-B-11112 (15)

Wskaznik zageszczenia nie mniej niz 0,95 wg normy PN-B-778931 (12) Lokalna
pospolka ( niesortowana o granulacji 0/63”) przeznaczona na nawierzchnie powinna
odpowiada¢ wymaganiom PN-3-11112:1996.

Zrédlo pozyskania (zakupu) materialéw na wykonanie nawierzchni oraz nasypu pod
koron¢ drogi z lokalnej pospélki powinno by¢ zaakceptowane przez przedstawiciela
inwestora ( lub inspektora nadzoru) .

Dowéz materialu na miejsce whudowania odbedzie si¢ transportem samowyladowezym.
Material kamienny nalezy rozscieli¢ rozscielaczem réwnomiernie na calej szerokosci
jezdni, tak aby po zageszezeniu walcami uzyskaé projektowang grubosé. Nie dopuszeza
si¢ rozScielania kruszywa zgarniarkami lub koparkami.

Warstwe thucznia nalezy zaklinowaé klincem kamiennym. Zageszczenie nawierzchni
przy przekroju daszkowatym rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi pasami podluznymi
cz¢Sciowo nakladajgcymi si¢ z sukcesywnym przesuwaniem si¢ kierunku osi jezdni.
Zaggszczenie nawierzchni przy przekroju jednostronnym rozpoczynaé od krawedzi
nizszej z przesuwaniem pasami cz¢sciowo nakladajgcymi si¢ do strony wyzszej.
Powierzchnie drogi wyprofilowa¢é taki sposéb aby umozliwi¢ swobodny splyw zaréwno
opadowych jak i roztopowych do przydroinych rowéw. Zageszczenie wykonane bedzie
walcem stalowym, gladkim, wibracyjnym. Zageszczenie nalezy kontynuowaé do
osiggnig¢cia wymaganego wskaznika. Ewentualne zagl¢bienia w nawierzchni uzupekié
poprzez spulchnianie podloza oskardem, dosypanie kruszywa i ponowne zageszczenie.
Nawierzchnia powinna by¢ pielegnowana przez okres 2 tygodni poprzez zraszanie woda
i przekladania paséw ruchu w celu rownomiernego zajezdzania.

Nawierzchnia powinna by¢ ulozona na podlozu zapewniajacym nie przenikanie czgstek
podloza do warstw wyzej polozonych. Sprawdzenie rownosci nawierzchni nalezy
wykonywa¢ latg 4-metrowa,w co najmniej dziesi¢ciu losowo wybranych miejscach na
kazde 1000 m2 odebranej nawierzchni.

Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego:

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana ukladarks wyposazong w
uklad z automatycznym sterowaniem grubos$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety
zgodnie z dokumentacja projektows.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosié:

-z D 50 od 140, C do 170, C,

-z D 70 od 135, C do 165, C,

-z D 100 od 130, C do 160, C,

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem
przejs¢ walca ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosié¢ nie mniej
niz:

- dla asfaltu D 50 130, C,

- dla asfaltu D 70 125, C,

- dla asfaltu D 100 120, C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltéw.



Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszezenia
ulozonej warstwy powinien wynosi¢ nie mniej niz 98 %. Zlacza w nawierzchni powinny
by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Zlgcza w konstrukeji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Zlacza powinny byé calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie. Zlacze robocze powinno byé réwno obciete i
powierzchnia obcig¢tej krawedzi powinna byé posmarowana asfaltem lub oklejona
samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukows. Sposéb wykonywania zlacz roboczych
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

BADANIA JAKOSCI ROBOT W CZASIE BUDOWY

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z
wytyeznymi wlasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i
Aprobatach Technicznych dla materialéw i systeméw technologicznych.
Ponadto:
-badania grubosci nawierzchni - sprawdzenie grubosci nawierzchni nalezy wykona¢é
co najmniej w jednym losowo wybranym miejscu na kazde 1000 m? odbieranej
nawierzchni. Grubos$¢ warstwy nawierzchni nie moze si¢ rézni¢ od projektowanej
wigcej niz £10%.

Roznice pomigdzy pochyleniami rzeczywistymi a projektowanymi nie powinny by¢
wieksze niz 0.2 %.

5. OBMIAR ROBOT

1.0gélne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji
technicznej,, wymagania ogélne”.

2.Roboty objete niniejszg specyfikacja techniczng obmierza sie w jednostkach : m?
powierzchni, nawierzchni, m* -objetosci wykopéw, nasypow

3.0bmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

6. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawea pisemnie.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy
oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN,EN-PN).

Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z rysunkami i specyfikacjami.

Opracowal: A. Chmara
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